ARGENMETAL

BRONCES DE LARGA VIDA



Caracteristicas generales de los bronces al aluminio

Utilizando para sus repuestos nuestros BRONCES AL ALUMINIO puede multiplicar
hasta 10 veces la vida util de los mismos.

No raya los ejes.

Cuatriplica las resistencias mecanicas con relacion a otros bronces.

No es necesario la utilizacion de lubricantes especiales.

No es atacado por aguas salitrosas, la melaza y por la mayoria de los acidos.

Es el material ideal para MANTENIMIENTO. En 200°HB reemplaza, en un 95%
a la mayoria de los bronces.

Tiene mejor conductividad térmica que los aceros.

Soporta extremadamente alta compresion, y es antimagnético.

Se puede aplicar en muy bajas o muy altas temperaturas, mejor que otros metales.

Se puede aplicar en bajas y altas velocidades de friccion.

Tiene menor peso especifico, SU EMPRESA AHORRA EN TRANSPORTE.



Tabla comparativa de durezas, resistencias a la traccién y durezas entre los diversos bronces
Comparative chart of hardness, resistance to traction and hardness among various types of bronze.
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Usos y aplicaciones generales /

Utilizado donde se requiere un material blando y de gran alargamiento. Por estar en faz alfa, es especial para ser utilizado en aplicaciones con ataque severo de acidos. Esta
aleacion fue especialmente formulada para resistir ambientes corrosivos, ademas, cuenta con buenas propiedades mecanicas y elevado alargamiento. Lo utilizan terminales
automotrices, fabricantes de cafios de escape, sector petrolero, naval e industria quimica en general.

Esta aleacion posee muy buena resistencia a la traccion y alargamiento. Ademas, se tornea y fresa con mucha facilidad pudiendo hacerse terminaciones con calisuar. Usado
para coronas sin fin, guias de valvulas, cojinetes y partes de maquinas sujetas a impactos de choques. Es especial para la fabricacion de los componentes metalicos desde
hélices hasta linea de ejes completas de embarcaciones. Lo utilizan fabricantes de reductores de velocidades, rectificadoras de motores y talleres metaltrgicos en general.

Muy utilizado en repuestos para maquinas donde las condiciones de trabajo son severas. Usada en bujes, cojinetes, engranajes, coronas sin fin, cufias chavetas, guias de
valvulas, propulsores de bombas centrifugas, prensaestopas, cuerpos de vavulas de motores de combustion interna. Las mismas aplicaciones que el AG200, pero que
necesiten mayor alargamiento. Lo utilizan, las industrias petroleras, fabricantes de reductores de velocidad, rectificadoras de motores y talleres metallrgicos en general.

Es esta una de las aleaciones mas usadas dentro de todos los tipos de durezas, para partes de maquinas donde las condiciones son extremadamente severas.
Utilizado en bujes, coronas de sin fin, colizas, placas de desgaste, bombas, tornillos sin fin, prensaestopas, bombas, pues soluciona desgastes de friccion, abrasion y
corrosion. Se lo emplea generalmente en aquellos casos donde se necesitan resistencias comparables a los aceros. No es atacado por la melaza, es resistente al
agua de mar. Es el material ideal para tener en stock. Lo utilizan, fabricantes de matrices para industria plastica, extractores petroleros, fabricantes de reductores de
velocidad, rectificadoras de motores y talleres metalurgicos en general.

Esta aleacion tiene excelente resistencia al impacto, a la friccién, abrasion y es antimagnético. En esta dureza se utiliza para la fabricacién de herramientas
antichispas, placas de desgaste, bujes de guias, porta electrodos, mordazas, aros de piston de muy altas revoluciones, zapatas de crucetas de rodillos de laminacion.
Se emplean en la industria del plastico, fabricantes de herramientas, rectificadoras de motores y talleres metalurgicos en general.

Esta aleacion combina alta dureza y buena mecanizacion. Reemplaza a los aceros que se utilizan para embutido profundo, ya que estos, ain con la ayuda de
lubricantes de alta presion rayan las piezas obtenidas. Con el bronce al aluminio en dureza 280° HB o superior se han llegado a registrar mas de 100.000
embuticiones sin necesidad de rectificar la matriz. Es usado para bujes de guias de agujereadoras multiples, insertos de matrices donde existen enormes presiones,
herramientas antichispa, rectificadoras de motores y tornerias en general.

Esta aleacion tiene la particularidad de resistir una alta presion de friccion. A medida que aumenta su dureza, crece notablemente su resistencia a la abrasion,
reduciendo por el contrario, su elasticidad. Se lo utiliza en matrices para menajes de cocina, matrices para instrumental médico, perillas, reglas de apoyo de
rectificadoras sin centros internos y externos en montajes de rulemanes bolillas y de rodillos no magnéticos, apoyos de lunetas de tornos que no rayan ningtn metal.
Lo utilizan fabricantes de matrices, rectificadoras de motores, industria del caucho y talleres de mecanizado en general.

Esta aleacion tiene la caracteristica de tener el coeficiente de friccion mas bajo de todos los bronces existentes. Este bronce esta formulado para trabajar tnicamente en friccion y
compresion. Es ideal para insertos, para matrices de paragolpes, conformadores de cafio con costura, matrices para barriles de cerveza y bachas de acero inoxidable.

Aleacion ideada para trabajar exclusivamente en friccion y compresion. La principal caracteristica que posee es su alta dureza. Por el contrario, por su bajo
alargamiento, este bronce no es apto para recibir golpes u otros esfuerzos mecanicos. Lo utilizan fabricantes de piletas de acero inoxidable y hojas de cuchillo para
corte de caucho por su gran deslizamiento.

EI AG GLASS fue desarrollado para atender los graves inconvenientes de tensiones y las altas temperaturas que sufren los moldes de vidrio. Su uso incrementa
notablemente la productividad de envases. Esta aleacion posee una excelente conductividad térmica y resistencia a las fisuras por fatiga térmica y es relativamente
inmune a la oxidacion. Ofrece una excelente combinacion de propiedades mecanicas y fisicas.

Se utiliza en aplicaciones con elevada carga mecanica, altas temperaturas, abrasion, corrosion y friccion. Lo utiliza la Industria petrolera, del vidrio, sector aeronautico y marino. Se
aplica a Matrices para curvar tubos, bujes y partes de tren de aterrizaje de aviones, linea de ejes de embarcaciones, bombas derivadoras de petroleo, moldes y fondos para vidrio.



ENSAYO DE COMPRESION
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C95200 Cu88 Min.86 Otros Total Bronce
Fe3 2,550-4,00 max. 1,00 ;'Aa'umlmo
Al 9 8,50 - 9,50
C95300 Cu89 Min.86 Otros Total Bronce al
Fel 080-150 max. 1,00 aluminio
Al'10 9,00 - 11,00 Termotratable
C95400 Cu85 Min.83 Mn max. 0,50 Bronce al
Fe4 3,00-500 Ni+ Comax. 250 aluminio 9C
A1l 10,00 - 11,50 Otros Total
max. 0,50
C95410 Cu 85 Min.83 Mn max. 0,50
Fe 4 3,00 - 5,00
Al'11 10,00 - 11,50
\[ 1,50 - 2,50
C95500 Cu81 Min.78 Mn max. 0,50 Bronce al
Fe4 3,00-500 Otros max. 0,50 aluminio 9D
Al11 10,00 - 11,50
Ni 4 3,00 - 5,50
C95600 Cu91 Min.88 Cu+ la suma Bronce al
Si2 1,00-3,30 de los elementos aluminio / Silicio
_ indicados min.
A7 600-800 gRECH
C95700 Cu75 Min. 71 Si max. 0,10 Superstone
Fe3 2,00-4,00 Pbmax.0,03 Novoston
Al 8 7,00 - 8,50 Otros Total Ampcoloy 495
Ni2 1,50-300 max.0,50
Mn 12 11,00 - 14,00
C95800 Cu 82 Min.79 Si max. 0,10 Bronces Alfa
Fe4 3,50-4,50 Pbmax. 0,03 Ni - Aluminio
Al9  8,50-9,50 Bronces de
Ni4  4,00-5,00 Helices
(Ni+Co)
Mn1l 0,80-1,50
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96 - 96
103 - 103
111 - 111
116 - 116
121 - 121
126 - 126
131 - 131
137 - 137
143 - 143
149 - 149
156 - 156
163 - 163
170 - 170
174 - 174
179 - 179
183 - 183
187 - 187
192 - 192
197 - 197
201 14 201
207 15 207
212 16 212
217 17 217
223 18 223
229 19 229
235 20 235
241 21 241
248 22 248
255 23 255
262 24 262
269 25 269
277 26 276
285 28 285
PAE} 29 295
302 31 303
311 33 314
321 34 325
331 35 338
341 37 350
352 38 363
363 40 375
375 41 389
388 42 405
401 43 420
415 44 437
429 45 455
444 47 475
461 48 495
477 50 520
495 51 545
514 52 570




Tabla de pesos de Bujes y Barras de Bronce al Aluminio <n zo0mm de fargo.

@ poode 15 20 25 30 35 40 a5 50 55 60 65 70 75 80 85 90

8 0,110

13 0,300

16 0,450

20 0,700

25 1,100 | 0,700

30 1,600 | 1,200 | 0,570

35 2,150 | 1,740 | 1,450 | 1,050

40 2,800 | 2,400 | 2,200 | 1,700 | 1,450

45 3,550 | 3,140 | 2,850 | 2,450 | 1,950 | 1,400

50 4350 | 4,000 | 3,650 | 3,250 | 2,800 | 2,250 | 1,570

55 5300 | 4,900 | 4,600 | 4,200 | 3,700 | 3,150 | 2,500 | 1,750

60 6,300 5,600 | 5,200 | 4,700 | 4,150 | 3,500 | 2,750 | 1,920

65 7,400 6,670 | 6,300 | 5800 | 5250 | 4,600 | 3,850 | 3,000 | 2,100

) 8,550 7,850 | 7,450 | 6,950 | 6,410 | 5750 | 5000 | 4,200 | 3,270 | 2,300

75 9,800 9,100 | 8,750 | 8,250 | 7,670 | 7,000 | 6,300 | 5,450 | 4,530 | 3,550 | 2,450

80 | 11,150 10,450 | 10,050 | 9,600 | 9,000 | 8370 | 7,650 | 6,800 | 5900 | 4,900 | 3,800 | 2,650

85 | 12,600 11,500 | 11,050 | 10,460 | 9,800 | 9,070 | 8250 | 7,350 | 6,350 | 5,250 | 4,050 | 2,800

90 | 14,150 13,050 | 12,550 | 12,000 | 11,350 | 10,600 | 9,750 | 8,850 | 7,850 | 6,750 | 5,600 | 4,350 | 2,950

95 | 15,750 14,650 | 14,170 | 13,600 | 12,950 | 12,200 | 11,400 | 10,450 | 9,450 | 8,370 | 7,200 | 5,950 | 4,600 | 3,150

100 | 17,440 15,870 | 15,300 | 14,650 | 13,900 | 13,200 | 12,150 | 11,150 | 10,000 | 8,900 | 7,650 | 6,300 | 4,850 | 3,300

Tabla de pesos de Barras de Bronce al Aluminio «n 100mm de largo.

P Kg @ Kg. @ Ke. @ Ke. @ Kg. @ Kg. @ Kg. @ Ke @ Ke. @ Ke
5,800 23,200 52,300 93,000 145,300 209,200 284,800 372,000 470,800 581,200
6,400 24,400 54,100 95,300 148,200 212,700 288,900 376,600 476,000 587,000
7,000 26,000 55,900 97,700 151,200 216,300 293,000 381,300 481,300 592,900
7,700 26,900 57,700 100,100 154,100 219,800 297,100 386,000 486,600 598,800
8,400 28,100 59,600 102,500 157,200 223,400 301,300 390,800 492,000 604,700
9,100 29,400 61,400 105,000 160,200 227,000 305,500 395,600 497,300 610,600
9,800 30,700 63,300 107,500 163,300 230,700 309,700 400,400 502,700 616,600
10,600 32,100 65,200 110,000 166,400 234,300 314,000 405,200 508,100 622,600
11,400 33,500 67,200 112,500 169,500 238,100 318,300 410,100 513,500 628,700
12,200 34,900 69,200 115,100 172,600 241,800 322,600 415,000 519,000 634,700
13,100 36,300 71,200 117,700 175,800 245,800 326,900 420,000 524,500 640,800
14,000 37,800 73,200 120,300 179,000 249,300 331,300 424,900 530,100 646,900
14,900 39,300 75,300 123,000 182,300 253,200 335,700 429,900 535,600 653,000
15,850 40,800 77,400 125,700 185,500 257,000 340,100 434,900 541,200 659,100
16,800 42,400 79,600 128,400 188,800 260,900 345,600 439,900 546,900 665,400
17,800 44,000 81,700 131,100 192,200 264,800 349,100 445,000 552,500 671,600
18,800 45,600 83,900 133,900 195,500 268,700 353,600 450,100 558,200 677,900
19,900 47,200 86,100 136,700 198,900 272,700 358,100 455,200 563,900 684,200
21,000 48,900 88,400 139,500 202,300 276,700 362,700 460,400 569,700 690,500
22,100 50,600 90,700 142,400 205,800 280,700 367,300 465,600 575,400 696,900

Con peso especifico 7,4 / dm?







